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Oceniajac osiggnigcia ucznia, nauczyciel zwraca uwage na:
e rozumienie zjawisk technicznych,
e umiejetno$¢ wnioskowania,
e czytanie ze zrozumieniem instrukcji urzadzen i przyktadow dokumentacji techniczne;,
e umiejetnos$¢ organizacji miejsca pracy,
e wlasciwe wykorzystanie materiatow, narzedzi i urzadzen technicznych,
e przestrzeganie zasad BHP,
e doktadno$¢ i staranno$¢ wykonywania zadan.

Stopien celujacy otrzymuje uczen, ktory pracuje systematycznie, wykonuje wszystkie
zadania samodzielnie, a takze starannie i poprawnie pod wzgledem merytorycznym.
Opanowal wiedze wykraczajaca poza wymagania programowe, uzyskuje bardzo dobre oceny
ze sprawdziandéw, a podczas wykonywania praktycznych zadan bezpiecznie postuguje si¢
narzedziami 1 dba o wlasciwg organizacj¢ miejsca pracy. Ponadto bierze udzial w konkursach
przedmiotowych, np. z zakresu bezpieczenstwa w ruchu drogowym.

Stopien bardzo dobry przystuguje uczniowi, ktory pracuje systematycznie i1 z reguly
samodzielnie oraz wykonuje zadania poprawnie pod wzgledem merytorycznym. Ponadto
uzyskuje co najmniej dobre oceny ze sprawdzianéw 1 wykonuje dziatania techniczne
w odpowiednio zorganizowanym miejscu pracy i z zachowaniem podstawowych zasad
bezpieczenstwa. Uczen powinien opanowac i wykorzystywaé w praktyce wszystkie okre§lone
w programie klasy V wiadomos$ci 1 umiejetnosci, w zakres ktoérych wchodza nastepujace
zagadnienia:

- wtokno, tkanina, dzianina, $cieg, pochodzenie i1 rodzaje wtokien, wtasciwosci 1
zastosowanie roznych materiatow wiokienniczych, sposoby konserwacji ubran, znaczenie
symboli umieszczanych na metkach odziezowych, narzedzia i przybory krawieckie, rodzaje
$ciegow krawieckich
- znaczenie materialow papierniczych w zyciu codziennym, etapy produkcji papieru, rodzaje
wytwordéw papierniczych i ich zastosowanie, metody obrobki papieru, narzgdzia do obrobki
papieru
- gatunki drzew, budowa drewna, etapy przetwarzania drewna, zastosowanie i wlasciwosci
materiatdéw drewnopochodnych, konserwacja drewna i materiatow drewnopochodnych,
narzedzia do obrobki drewna i materiatow drewnopochodnych
- otrzymywanie tworzyw sztucznych, rodzaje i wtasciwos$ci tworzyw sztucznych,
zastosowanie tworzyw sztucznych, metody konserwacji tworzyw sztucznych, narzgdzia do
obrobki tworzyw Sztucznych, znaczenie tworzyw sztucznych w réznych dziedzinach zycia
- metale zelazne i niezelazne, Sposoby otrzymywania metali, ruda, stop, rodzaje i
wilasciwos$ci metali, zastosowanie metali, narz¢dzia do obrobki metali

- klasyfikacja 1 budowa wybranych narzedzi do obrobki r¢gcznej, mechanicznej 1 narzedzi
pomiarowych, konserwacja i ostrzenie narzedzi do obrobki rgcznej, sposoby postugiwania
si¢ podstawowymi narzedziami do obrobki recznej i maszynowej, urzadzenia pomiarowe i



technika pomiaré6w, nowoczesne urzadzenia i automaty stosowane we wspotczesnym
przemysle
- kompozyty, znaczenie materiatow kompozytowych w réznych dziedzinach zycia, istota
technologii kompozytowych, rodzaje kompozytow i ich klasyfikacja, budowa i whasciwosci
materiatow kompozytowych, zastosowanie kompozytow, narzedzia do obrobki
kompozytow, konserwacja materiatow kompozytowych, nowe osiagni¢cia techniczne
zwigzane z materiatami kompozytowymi
- znaczenie rysunku technicznego w technice, rodzaje rysunkéw technicznych (maszynowy,
budowlany, elektryczny, krawiecki), zastosowanie réoznych rodzajoéow rysunkow,
analiza rysunkéw wykonawczych i ztozeniowych zawartych w instrukcjach obstugi 1
katalogach, narzedzia kreslarskie i pomiarowe, technika wykonania oraz wykonanie
prostych rysunkéw w postaci szkicow
- pismo techniczne, zastosowanie pisma technicznego, wymiary liter i cyfr, postugiwanie si¢
pismem technicznym
- rysunek techniczny, normalizacja, znormalizowane element rysunku technicznego; format
arkuszy rysunkowych, linie rysunkowe i wymiarowe, podziatka, tabliczka rysunkowa
- szkice techniczne

Stopien dobry uzyskuje uczen, ktory podczas pracy na lekcjach korzysta z niewielkiej
pomocy nauczyciela lub kolezanek i1 kolegéw. Ze sprawdziandéw otrzymuje co najmniej oceny
dostateczne, a podczas wykonywania prac praktycznych wlasciwie dobiera narzedzia
1 utrzymuje porzadek na swoim stanowisku.

Stopien dostateczny przeznaczony jest dla ucznia, ktdry pracuje systematycznie, ale podczas
realizowania dziatan technicznych w duzej mierze korzysta z pomocy innych o0sob,
a tre$ci nauczania opanowal na poziomie nizszym niz dostateczny. Na stanowisku pracy nie
zachowuje porzadku.

Stopien dopuszczajacy otrzymuje uczen, ktory z trudem wykonuje dziatania zaplanowane do
zrealizowania podczas lekcji, ale podejmuje w tym kierunku starania. Ze sprawdzianow
osigga wyniki ponizej oceny dostatecznej. Pracuje niesystematycznie, czgsto jest
nieprzygotowany do lekcji.

Stopien niedostateczny uzyskuje uczen, ktory nie zdobyl wiadomosci i umiejetnosci
niezbednych do dalszego ksztatcenia. W trakcie pracy na lekcji nie wykazuje zaangazowania,
przewaznie jest nieprzygotowany do zajec i lekcewazy podstawowe obowiazki szkolne



